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Poliravimo agregatas

Poliravimo agregatas sulygina nufrezuotg plastiking krasty medziaga ir nuvalo nuo ruosinio klijy

likucius.

Pozymiai Vertés
Variklis

 Sukimosi greitis 1450 1/min
» Galia 0,18 kw

» Daznis 50 Hz
Poliravimo diskas

e Matmenys 150x40 mm
» Sukimosi greitis 2 x 1450 1/min
Turinys:
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1 Funkcijos / Proces y eiga

1.1 Sandara
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1.0 VirSutinis poliravimo agregatas
2.0 Apatinis poliravimo agregatas
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1.2  Bendra informacija
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Variklis

[rankis

|rankio padavimas
Agregato tvirtinimo varztas
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Poliravimo agregatas

Agregatas  virSutiniam  ruoSinio  kraStui
pritvirtintas prie virSutinio prispaudimo jtaiso.
Todél poliravimo agregato nustatymas pagal
ruoSinio storj nereikalingas.

Agregatas  apatiniam  ruoSinio  kraStui
pritvirtintas prie grandininés juostos ir
nustatomas gamykloje.

Varikliai sukasi ruoSiniy srauto judejimo
Kryptimi.

Pastaba:

Nustatymas yra geras tuomet, Kkai
poliruojama yra visu poliravimo Ziedo plociu
ir tokiu bldu Zziedas dévisi tolygiai. Tai
pasiekiama nustacius nuoZzulniai.

Sukimosi kryptis, Zidrint | bukajj variklio
veleno gala:

Disk y pasirinkimas

Panaudojimo sritis Disko tipas

Plastikinés kraSty Medziaginis diskas
juostos
Mediniai, faneruoti Ziedlapinis diskas
krastai

Specialus apdirbimas ,Sisal" diskas
(medienos, faneruoti Veltininis diskas
ar laminuoti krastai)
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Aptarnavimas

Aptarnavimo simboliai:

Saugaus darbo nuorodos:

Atsargiai:

Dirbti su masina ar atlikti su ja susijusius
darbus gali tik kvalifikuoti specialistai!
Reguliuoti agregatg ar keisti jrankius galima
tik tuomet, kai pagrindinis jungiklis ir
suspausto oro padavimas yra iSjungti!

Apsauginis atjungimas:

Atidarius apsaugos nuo triukSmo gaubta,
visos pavaros yra iSjungiamos ir tuoj pat
sustabdomos elektriniais variklio stabdZiais.
UZdarius apsaugos nuo triukSmo gaubta,
pavaras reikia jjungti iS naujo.

Pastaba:

Apsaugos nuo triukSmo gaubtg galima
uzdaryti tik praéjus 30 s po jo atidarymo,
prieSingu atveju bus jjungiamas
SUTRIKIMAS.

6.6.4
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Iranki y nustatymas

* Pasukite rankenéle 3

Sukimo kryptis Padavimas
DeSinén Daugiau
Kairén Maziau
Pastaba:

Agregatg reikia nustatyti taip, kad diskas
ramybés bisenoje liesty ruoSinio pavirsiy.
Dél rotacijos diskas iSsipleCia ir taip
gaunamas teisingas poveikis.

Gamyba

Agregatas pasirenkamas arba atSaukiamas
per valdymo skydel;.

» Paspauskite mygtuka.

Pastaba:

Apsaugos nuo triukSmo gaubtai turi bati
uzdaryti, valdymo jtampa jjungta, agregatas
jjungtas valdymo skydelyje.

6.6.4

T:\\9682\\664160\\x00320mk.wmf

9-682-66-4160 LiT12.doc

6/10



2.3

H( BRANDT

Poliravimo agregatas

Iranki y keitimas

Agregatas

Norint pakeisti diska, agregatg galima
nustumti  nuo  kreipian€iosios  atsukus
tvirtinimo varzta 4.

Pastaba:
Prizminis pleiStas saugo agregatg nuo

persukimo.

* Atsukite tvirtinimo varztg 4.

6.6.4
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Poliravimo diskas

* Poliravimo diskai 1.1 ar 2.1 prispaudziami
tarp flanSy,

* Atsukite varztus 1.3/2.3

e Nutraukite nuo veleno jrankj kartu su
flanSu 3.6

* Atsukite varztus 3.7 ir nuimkite poliravimo
diskus 1.1 ar2.1

* Viskg sumontuokite atvirkStine tvarka

Pavojinga:

Darbo metu nekiskite ranky | neapsaugotg
agregato dalj!

= Galite susiZeisti!
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Techninio aptarnavimo darbai /
priezi ara

=>» Zidrékite techninio aptarnavimo
instrukcij a!

Kasdieniniai techninés priezitros darbai

« Patikrinkite poliravimo diskus
« Jei reikia, juos nuvalykite ir pareguliuokite

Pastaba:
Prilipe klijy likuciai daro jtakg poliravimo
diskams.

Ur __
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Klaid y paieska

Klaidos apraSymas /
Situacija

Galimos prieZastys

Ka daryti

1.0 RuoSinio kampas per
astrus
1.1 [rankis nekontaktuoja su  Pareguliuokite!
ruoSiniu
1.2 [rankiai susisdéveéjo Pareguliuokite / pakeiskite!
2.0 Ruosinio pavirSius klij y
sidilés vietoje tepasi
2.1 Klijy likuciai prilipo prie ISvalykite!
jrankio Sumazinkite tepamy klijy kiekj!
3.0 Priekin é/galin é ruosinio
briauna pazeidZziama
3.1 [rankiai pristumiami per Atitraukite!
smarkiai (pirminis
prispaudimas)
4.0 KraSty juosta aptirpsta
4.1 [rankiai pristumiami per Atitraukite!
smarkiai
4.2 Per didelés variklio Sumazinkite apsukas!

apsukos
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